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EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-3: 2019 Arc welding equipment — Part 3: Arc striking and stabilizing devices

EN 60974-10:2014/A1:2015, Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility
(EMC) requirements

EU no. 2019/1784 Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to

Directive 2009/125/EC

Additional Information:

Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
IEC EN draft standard 26/708/CDV have been used to establish EU no. 2019/1784 data.
ET 300i and ET 300iP are part of the ESAB Renegade product family.
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1 SAUGA

1

SAUGA

1.1

Simboliy reikSmé

Kaip naudojama Siame vadove: ReiSkia ,,Démesio“! Bukite atsargus!

N

PAVOJUS!
Reiskia tiesiogiai gresiantj pavojy, kuris, jei jo nebus iSvengta, nedelsiant
sukels sunky arba mirting asmens suzalojima.

ISPEJIMAS!
Reiskia galima pavojuy, kuris gali sukelti asmens suzalojima arba mirt;.

DEMESIO!
Reiskia pavojus, kurie gali sukelti nesunky asmens suzalojima.

A
A
A

1.2

ISPEJIMAS!

Prie$ naudodami perskaitykite naudojimo instrukcijg ir A |L.’JJ
atsizvelkite | visose etiketése nurodytg informacija,

darbdavio saugias praktikas ir saugos duomeny lapy

(SDS) informacija.

Saugos priemonés

Kad su jranga ar Salia jos dirbantys asmenys laikytysi atitinkamy saugos priemoniy, atsako
ESAB jrangos naudotojai. Saugos priemonés turi tenkinti Sio tipo jrangai keliamus
reikalavimus. Be standartiniy taisykliy, taikomy darbo vietoje, atsizvelkite j toliau pateikiamas
rekomendacijas.

Visus darbus turi atlikti specialiai parengti darbuotojai, gerai iSmanantys jrangos veikima.
Netinkamai naudojama jranga gali lemti pavojingas situacijas, dél kuriy gali susizeisti
naudotojas arba sugesti jranga.

1.

2.

3.

Kiekvienas asmuo, naudojantis jranga, turi zinoti:

o kaip ji veikia

o avariniy iSjungikliy vietas

o jos funkcijas

o susijusias saugos priemones

suvirinimo, pjovimo ar kitus su Sia jranga atliekamus veiksmus

O

Naudotojas turi pasirtpinti, kad:

o pradéjus dirbti, jrangos naudojimo vietoje neblty pasaliniy asmeny
o visi yra saugus atliekant elektros lanko taktg arba pradejus darbg su jranga

Darbo vieta turi bati:

o tinkama tam tikslui
o be skersvéjy

0463 416 201 -5.- © ESAB AB 2022



1 SAUGA

4. Asmeninés apsaugos priemoneés:
o Visuomet naudokite rekomenduojamas asmens apsaugos priemones, pvz.,
apsauginius akinius, ugniai atsparius drabuzius, apsaugines pirstines
o Nedévekite palaidy daikty, pvz., saliky, apyrankiy, ziedy ir t. t., kurie gali jstrigti ir
nudeginti
5. Bendrosios saugos priemonés:
Patikrinkite, ar griztamasis kabelis tvirtai prijungtas
o Darbus su aukstos jtampos jranga gali atlikti tik kvalifikuotas elektrikas
o Atitinkama gaisro gesinimo jranga turi bati aiSkiai pazyméta ir laikoma netoliese
o Darbo metu negalima jrangos sutepti ir atlikti kity prieziGros darby

o

ﬁ |SPEJIMAS!

Virindami ir pjaudami elektros lanku galite susizaloti patys ir suzaloti kitus. Virindami
ir pjaudami imkités atsargumo priemoniy.

:'ﬂ ELEKTROS SMUGIS gali bati mirties priezastis
- e

» Prietaisg sumontuokite ir jzeminkite atsizvelgdami j naudojimo instrukcija.

* Nelieskite veikianciy elektriniy daliy arba elektrody plika oda, Slapiomis
pirstinémis arba Slapiais drabuziais.

* lzoliuokite save nuo darbo vietos ir nuo grindy.

+ sitikinkite, kad jasy darbiné padétis yra saugi.

ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKAI gali buti pavojingi sveikatai

§ + Suvirintojai, turinys Sirdies simuliatorius, prieS pradédami virinti turéty
:3:..1 \ pasitarti su savo gydytoju. EMF gali trikdyti kai kuriy Sirdies stimuliatoriy
— darba.
+ EMF veikimas gali turéti sveikatai kitg poveikj, kuris nezinomas.
+ Siekdami sumazinti EMF poveikj, suvirintojai turéty atlikti toliau nurodytas
procediras:

o Elektrodo ir darbinius kabelius nutiesti toje pacioje kiino pusegje. Jei
jmanoma, pritvirtinti juos lipnia juosta. Nebukite tarp degiklio ir
darbiniy kabeliy. Niekuomet nevyniokite degiklio arba darbinio
kabelio apie savo kiing. Laikykite suvirinimo maitinimo Saltinj ir
kabelius kuo toliau nuo kino.

o Prijunkite darbinj kabelj kuo arciau apdirbamos detalés suvirinimo
vietos.

DUMAI IR DUJOS gali biti pavojingi sveikatai

* Nelaikykite galvos gary debesyje.
* Naudokite ventiliacijg, iStraukimg ties lanku arba abu, kad paSalintuméte
smalkes ir dujas i$ kvépavimo zonos ir visos aplinkos.

ELEKTROS LANKO SPINDULIAI gali pazeisti akis ir nudeginti oda
%Q » Apsaugokite savo akis ir odg. Naudokite tinkamg virinimo kauke ir leSius su
e filtrais bei dévékite apsauginius drabuzius.

» Apsaugokite aplinkinius jrengdami atitinkamus ekranus bei uzdangas.

Apsaugokite savo ausis. Naudokite ausines ar kitas klausos apsaugos

l TRIUKSMAS. Per didelis triukSmas gali pazeisti klausos organus
0 priemones.
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1 SAUGA

JUDANCIOS DALYS gali suzeisti

,,%} » Visas dureles, skydus ir gaubtus laikykite uzdare ir tinkamai uzfiksave. Jei
reikia atlikti prieziGros arba remonto darbus, gaubtus turéty nuimti tik

kvalifikuoti specialistai. Baige priezitros darbus ir prie§ paleisdami variklj,
pritvirtinkite skydus arba gaubtus ir uzdarykite dureles.

* PrieS montuodami arba prijungdami jrenginj, sustabdykite variklj.

* Nekiskite ranky, plauky, palaidy drabuZiy ir jrankiy prie judanciy daliy.

GAISRO PAVOJUS

A
—  « Kibirkstys (ti8kalai) gali sukelti gaisra. Prie$ tai patikrinkite, ar arti néra
degiy medziagy.
* Nenaudokite uzdarytoms talpykloms.

GEDIMAS. Jvykus gedimui, j pagalba pasikvieskite specialista.
SAUGOKITE SAVE IR KITUS!

DEMESIO!
Sis gaminys skirtas tik virinti lanku.

ﬁ |SPEJIMAS!

Nenaudokite maitinimo Saltinio uzSalusiems vamzdziams atSildyti.

DEMESIO!

,Class A“ tipo jranga neskirta naudoti gyvenamosiose
patalpose, kur elektros srové tiekiama vieSaisiais
Zemosios jtampos elektros tinklais. Gali kilti sunkumy
tokiose patalpose nustatant elektromagnetinj ,class A"
jrangos suderinamumg dél laidais sklindanéiy, taip pat ir
spinduliuojamy trikdzZiy.

PASTABA!

Nebenaudojama elektronine jranga pateikite

perdirbimo jmonei!

Pagal Europos Direktyvg 2012/19/EB dél elektriniy ir

elektroniniy atlieky ir jos pritaikymg pagal nacionalinius

jstatymus, nebetinkama naudoti elektros ir (arba)

elektroniné jranga turi bati pateikta perdirbimo jmonei. _

Esate uZ jrangg atsakingas asmuo, todél jsipareigojate
gauti informacijos apie patvirtintas surinkimo stotis.

Dél iSsamesnés informacijos kreipkités j artimiausig
ESAB platintoja.

ESAB turi didelj suvirinimo priedy ir asmens apsaugos priemoniy asortimenta.
Norédami gauti uzsakymo informacijos, kreipkités j vietinji ESAB platintojg arba
apsilankykite musy svetainéje.
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2 |VADAS

2 [VADAS

2.1 Apzvalga

ET 300i ir ET 300iP yra suvirinimo maitinimo Saltiniai, skirti TIG suvirinimui su padengtais
elektrodais (MMA).

Informacijg apie ESAB priedus, skirtus Siam gaminiui, rasite Sios instrukcijos skyriuje
PRIEDAI.

2.2 Jranga
Kartu su maitinimo 3altiniu tiekiami Sie priedai:

3 m (9,8 péd.) maitinimo kabelis (su kiStuku: 0445 100 900, 0445 100 920; be kiStuko:
0445 100 903, 0445 100 904, 0445 100 923, 0445 100 924)

* Dujy zarna TIG virinimui, jskaitant zarny gnybtus

* Grjztamasis kabelis

» Eksploatavimo instrukcija

* Glausta naudojimo instrukcija

+ Saugaus naudojimo instrukcija

0463 416 201 -8- © ESAB AB 2022



3 TECHNINIAI DUOMENYS

3 TECHNINIAI DUOMENYS

ET 300i, ET 300iP

Elektros tinklo jtampa

230-480 V £10 %,

230V 10 %, 1~50/60 Hz

3~50/60 Hz
Elektros srové, Sg; min. 4,1 MVA Néra poreikio
Z 1 aks. 0,04 omo Néra poreikio
Pirminé srové
lmaks. MMA 30,0 A 29,0 A
Imaks. TIG 22,0A 20,0 A
Energijos poreikis, kai néra apkrovos energijos taupymo rezimu
Ui, 230 V 63 W, 20 W1) 74 W, 22 W1
U;, 400 V 68 W, 22 W1)
U, 480V 72W, 27 W1

Nuostaty intervalas

MMA

5A/20V-300A/32V

5A/20V-200A/28V

TIG

5A/10V-300A/22V

5A/10V-200A/18V

Leidziama apkrova su MMA

40 % darbo ciklo 300A/32,0V

60 % naSumo ciklo 250A/30,0V

100 % darbo ciklo 200A/28,0V 200A/28,0V
Leidziama apkrova su TIG

40 % darbo ciklo 300A/22,0V

60 % nasumo ciklo 250 A/20,0V

100 % darbo ciklo 200A/18,0V 200A/18,0V
Galios faktorius esant didZiausiai srovei

TIG 0,96 0,98

MMA 0,96 0,99
Pilnutiné galia I, esant 11,6 kVA 6,6 kVA
didziausiai srovei

Aktyvioji galia |, esant 11,2 kW 6,6 kW
didZiausiai srovei

Efektyvumas esant didziausiai srovei

TIG 83 % 83 %

MMA 86 % 86 %

Atviros grandinés jtampa 48V 48 'V

Uy maks.

Atviros grandinés jtampa 34V 34V

U, maks. su jjungta VRD 35

\Y

Upk 12,4 kV 12,4 kV

0463 416 201 -9.- © ESAB AB 2022



3 TECHNINIAI DUOMENYS

ET 300i, ET 300iP

Darbiné temperatiira

Nuo —10 iki +40 °C (nuo +14 iki +104 °F)

Gabenimo temperatiira

Nuo —20 iki +55 °C (nuo -4 iki +131 °F)

Nuolatinis garso slégis, kai
néra apkrovos

<70 dB (A)

Matmenys (ilgis x plotis x
aukstis)

460 x 200 x 320 mm (18,1 x 7,9 x 12,6 col.)

Svoris su ausintuvu
be ausSintuvo

26,6 kg (58,6 svar.)
16,8 kg (37,0 svar.)

Transformatoriaus izoliacijos F
klasé

Gaubto apsaugos klasé P23
Taikymo klasé

1) Nuo serijos numerio 239-xxx-XXXxX

Elektros srové, Sg. min.

Maziausia trumpojo jungimo jtampa tinkle atitinka IEC 61000-3-12 reikalavima.

Darbo ciklas

Darbo ciklas — tai laikas, kurj sudaro deSimties minuciy intervalas, per kurj galite virinti arba
pjauti esant tam tikrai apkrovai. Darbo ciklas galioja esant 40 °C / 104 °F arba zemesnei

temperatarai.

Gaubto apsaugos klasé

IP kodas zymi gaubto apsaugos klase, t. y. apsaugos nuo kietyjy medzZiagy ar vandens

prasiskverbimo laipsnj.

Jranga, pazenklinta Zymeniu IP23 skirta naudoti patalpose ir lauke.

Taikymo klasé

Simbolis nurodo, kad maitinimo $altinis skirtas naudoti vietose, kuriose yra padidéjes

elektros smugio pavojus.

0463 416 201
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4 MONTAVIMAS

4 MONTAVIMAS

Montavimo darbus turi atlikti profesionalas.

A DEMESIO!

Sis gaminys skirtas naudoti pramonés srityje. Namy aplinkoje $is gaminys gali kelti
radijo trukdziy. Naudotojas atsako uz tinkamy atsargumo priemoniy taikyma.

4.1 Vieta

Maitinimo 3altinj pastatykite taip, kad jo ausinimo oru jvadai ir iSvadai nebuty uzdengti.

ﬁ ISPEJIMAS!

Pritvirtinkite jrangg, ypac tada, jei
grindys yra nelygios arba su
nuolydZiu.

4.2 Kélimo instrukcijos

Mechaniniu budu kelti reikia laikant uz abiejy iSoriniy rankeny.

A. Bent 200 mm (8 col.)
B. Bent 200 mm (8 col.)

0463 416 201
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4 MONTAVIMAS

4.3 Maitinimo tinklas

PASTABA!
Reikalavimai elektros tinklui

Si jranga atitinka standartg IEC 61000-3-12 su salyga, kad sujungimo taske tarp
naudotojo tinklo ir vieSosios sistemos trumpojo jungimo srové yra ne mazesné uz
Ssemin Verte. Montavimo specialistas arba jrenginio naudotojas privalo uztikrinti, jei
reikia, kreipdamasis j skirstomuyjy tinkly operatoriy, kad jranga baty prijungta tik prie
tokio maitinimo tinklo, kurio trumpojo jungimo galia yra didesné arba lygi S¢.min- Zr.
techninius duomenis, pateiktus skyriuje ,TECHNINIAI DUOMENYS*.

Maitinimo Saltinis automatiskai prisitaikys prie teikiamos jvesties galios; jsitikinkite, kad
apsaugai naudojamas tinkamo nominalo saugiklis. Bitina jrengti apsauginj jzeminima,
atitinkantj reglamenty reikalavimus.

Vardiniy duomeny lentelé su
maitinimo jungties duomenimis

Elektros tinklo kabelio tvirtinimas

PASTABA!

Maitinimo $altinis pateikiamas su 4 x 2,5 mm?2 maitinimo kabeliu ir 16 A elektros
tinklo kiStuku (tik 0445 100 900 ir 0445 100 920), kurie kartu gali apdoroti vardinius
duomenis, skirtus trifaziam 380—480 V elektros tiekimui. Jei reikia kitokios elektros
tinklo jtampos, maitinimo kabelj galima pakeisti pagal Salyje galiojan€ias normas. Jei
reikia rekomendacijy, zr. skyriy ,Rekomenduojamos saugikliy vardinés srovés
duomenys ir maziausiasis kabelio skerspjavio plotas®

0463 416 201 -12 - © ESAB AB 2022



4 MONTAVIMAS

1. Nuimkite Soninj skyda.

2. Jei priverztas, atlaisvinkite fiksatoriy (A).

3. Jei prijungtas kabelis, atjunkite visus laidus, nupjaukite kabelio dirzelj (D) ir iSimkite
kabel;.

4. Pasirenkama: kad baty paprasciau montuoti, Siuo metu galima nuimti ventiliatoriy.
Atkreipkite démes;j j ventiliatoriaus sukimosi krypt;j (lipdukas | vidine puse).

5. Praveskite naujg laidg, atsizvelgdami j specifikacijg (B).

6. |statykite kabelj su mazdaug 1 cm (0,4 col.) izoliacijos dalimi  fiksatoriy. Priverzkite
fiksatoriy 1,5-2 Nm (13,3-17,7 col. svar.) jéga (A).

7. Uzfiksuokite kabelius 2 kabeliy dirzeliais (D).

8. Pasirenkama: jei buvo nuimtas ventiliatorius, dabar jj reikia sumontuoti. Ventiliatoriaus
(G) Sone esantis simbolis nurodo oro srauto kryptj.

9. Sumontuokite feritus ir prijunkite jzeminimo laidg (C). Arciausiai radiatoriaus turi bati
dantyta poverzlé. Priverzkite varztg naudodami 0,6 Nm £0.6 Nm (53,1 £5,3 col. svar.)
sukio jéga.

10. Sujunkite visus laidus pagal iliustracijas, skirtas vienfaziam ir trifaziam elektros jvadui.
Priverzkite varztg naudodami 1,0 Nm +0,2 Nm (8,9 +1,8 col. svar.) siikio jéga.

11. |sitikinkite, kad IP gaubtas tinkamai sumontuotas vidinéje Soninio skydo puséje (E).

12. Sumontuokite Soninj skydg (F).

13. Priverzkite Soninio skydo varztus 3 Nm £ 0,3 Nm (26,6 £2.7 svar./col.) jéga.

Trifazis
L1 L2 L3 pv——
0.3"/8 mr:.8 /30:.5"/140 mm e

=) @ -
el lel e - % ;
) (7
o le| @ @) |

@ 0.3"/8 mm

/
D NG

D
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4 MONTAVIMAS

Vienfazis

L1 L2 L3

i

ﬁ ISPEJIMAS!

=

/1

-

11.8"/300 mm

0.3"/8 mm_

5.5"/140 mm

©

O|X

@ 0.3"/8 mm

Naudojant vienfazj elektros jvadg gnybtas L3 yra maitinamas net neprijungtas.

UZtikrinkite, kad gnybtas L3 buty atjungtas.

0463 416 201
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4 MONTAVIMAS

44

maziausiasis kabelio skerspjlivio plotas

Rekomenduojamos saugikliy vardinés srovés duomenys ir

Rekomenduojamos saugikliy vardinés srovés duomenys ir maziausiasis kabelio

skerspjuvio plotas

ET 300i, ET 300iPET 300i, ET 300iP

3~ 50/60 Hz 1~50 /
60 Hz
Elektros tinklo jtampa 230V 380V 400 V 415V 480 V 230V
Elektros tinklo kabelio 4%x25 4%x25 4 %25 4 %25
. 4 x 4 mm? 3 x 6 mm?

skerspjuvis mm? mm? mm? mm?
Didziausia vardiné
srove |, aks.
MMA 30A 18 A 17 A 16 A 14 A 29A
lefs
MMA 19A 1A 1A 10A 9A 29A
Didziausia vardiné
srove |, aks.
TIG 22 A 13A 12 A 12A 10A 20A
leff
TIG 14 A 8 A 8 A 7A 7A 16 A
Saugiklis
Su apsauga nuo
vir§jtampio 20A 16 A 16 A 16 A 10A 35A
tipas C MCB 25A 16 A 16 A 16 A 16 A 32A
Didziausias
rekomenduojamas 100m/ (100m/ (100m/ |{100m/ |(100m/ 100 m/
ilgintuvo laido ilgis 330 péd. |330 péd. |330 péd. 330 ped. |330 péd. |330 péd.
Maziausias
rekomenduojamas
ilgintuvo laido storis |4 x 4 mm?|4 x 4 mm?|4 x 4 mm?|4 x 4 mm? 4 x 4 mm?|3 x 6 mm?

PASTABA!

Skirtingi ET 300i ir ET 300iP variantai yra sertifikuoti skirtingai elektros tinklo
jtampai. Visada perzitrékite naudojamo maitinimo $altinio vardiniy duomeny
lenteléje nurodytas specifikacijas

PASTABA!

Pirmiau purodytos maitinimo kabelio skerspjuvio ploto vertés ir saugikliy dydziai
atitinka Svedijoje galiojanCias normas. Naudokite maitinimo Saltinj laikydamiesi
atitinkamy juasy Salyje galiojanciy normy.

Vienfazis 230 V elektros jtampos jvadas su 16 A srovés saugikliu

Zr. toliau pateikiamg lentele, ieSkodami informatyviy duomeny, kaip naudoti vienfazj 230 V
elektros jtampos jvadg su 16 A srovés saugikliu. 16 A srovés saugiklis gali leisti naudoti 16 A
elektros tinklo kistukg su 3 x 2,5 mm2 maitinimo kabeliu.

0463 416 201
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4 MONTAVIMAS

MMA 1~230V 16 A

25% 60% 100%

I 200 A* 150 A 120 A
U, 28,0 V 26,0 V 24,8V
lmaks. 28,2 A 20,2 A 15,3 A
logs 14,1 A 15,6 A 15,3 A

TIG 1~230 V 16 A

60% 100%

I, 200 A* 170 A
U, 18,0V 16,8 V
Imaks. 19,1 A 15,3 A
lgr 14,8 A 15,3 A

*) Rekomenduojama naudoti porcelianinius saugiklius, kad pasiektuméte 200 A veikiant
MMA ir TIG rezimu. MCB saugikliai pertraukia grandine greiCiau nei porcelianiniai.

Maitinimas elektros generatoriais

Energijos Saltinis gali bati maitinamas naudojant skirtingy tipy generatorius. Taciau kai kurie
generatoriai negali uztikrinti pakankamos galios, kad suvirinimo maitinimo Saltinis veikty
tinkamai. Rekomenduojama naudoti generatorius su automatinio jtampos reguliavimo (AVR)
ar panasia funkcija arba geresnio tipo reguliavimu, kuriy vardiné galia yra 20 kW.

0463 416 201
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5 EKSPLOATAVIMAS

5 EKSPLOATAVIMAS

5.1 Apzvalga

Bendras jrangos naudojimo saugos taisykles rasite skyriuje ,,.Sauga“ Perskaitykite jas
pries paleisdami jranga.

PASTABA!
Perkeldami jrangg laikykite uz tam skirtos rankenos. Niekada netraukite uz kabeliy.

ﬁ |SPEJIMAS!

Elektros smagis! Dirbdami nelieskite apdorojamos detalés ar suvirinimo galvutés!
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5 EKSPLOATAVIMAS

5.2 Jungtys ir valdymo jrenginiai

Z

1. Naudotojo sasaja, zr. skyriy VALDYMO 7. Dujy tiekimo jvestis

SKYDAS
2. Jungtis (+): TIG: grjiztamasis kabelis 8. Maitinimo jungiklis (O/I)
MMA: suvirinimo arba grjztamasis
kabelis
3. Dujy tiekimo iSvestis 9. USB jungtis
4. TIG degiklio stregtis 10. AuSinimo jrenginio prijungimas
5. Jungtis (-): TIG: degiklio MMA: 11. Elektros tinklo kabelis

griztamasis arba suvirinimo kabelis

6. Nuotolinio valdymo jrenginio jungtis
(galima naudoti ir skaitmeninj, ir
analoginj nuotolinio valdymo jrenginj
kartu su maitinimo $altiniu.)

PASTABA!
Prijungiant dujy Zarng prie dujy tiekimo jvesties jg batina uzfiksuoti naudojant Zarnos
gnybta.

PASTABA!
Kai USB jungties nenaudojate, visada uzdékite gaubtel.
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5 EKSPLOATAVIMAS

5.3 TIG suvirinimas

TIG suvirinimo bidu apdorojama metaliné detalé, naudojant elektros lanka,
iSgauta i$ nesilydancio volframo elektrodo. Suvirinimo vonele ir elektrodg saugo
,'- apsauginés dujos, kurios paprastai blina sudarytos i inerciniy dujy.

Ketinant virinti TIG bddu kartu su virinimo maitinimo Saltiniu tiekiami:

* TIG degiklis;

» dujy zarna, prijungta prie dujy tiekimo jvesties (naudojant Zarnos gnybtg)
» argono dujy balionas

» argono dujy reguliatorius

» volframo elektrodas

» griztamasis kabelis (su gnybtu)

5.4 MMA suvirinimas

MMA suvirinimas dar gali bati vadinamas suvirinimu su padengtais elektrodais.
BB Eckiros lankas iSlydo elektrodg taip pat, kaip ir detalés vietine dalj. Suvirinant
/ danga suformuoja apsauginj Slaka ir sukuria apsaugines dujas, saugancias
suvirinimo vonele nuo atmosferos uztersimo.

Ketinant virinti MMA bidu kartu su maitinimo Saltiniu tiekiami:

» suvirinimo kabelis su elektrodo gnybtu
* griztamasis kabelis su gnybtu

5.5 Suvirinimo ir grjiztamojo kabeliy prijungimas

Maitinimo Saltinyje yra du iSvadai, teigiamo (+) ir neigiamo (—) poliaus, skirti suvirinimo ir
griztamajam kabeliams prijungti. I8vadas, prie kurio jungiamas suvirinimo kabelis, priklauso
nuo suvirinimo metodo arba naudojamo elektrodo tipo.

Prijunkite griztamajj kabelj prie kito maitinimo $altinio iSvado. Pritvirtinkite grjiZtamojo kabelio
kontakty gnybtg prie apdorojamos detalés ir jsitikinkite, kad tarp apdorojamos detalés ir
maitinimo Saltinio grjztamojo kabelio iSvado yra tinkamas kontaktas.

* Virinant TIG metodu, neigiamas suvirinimo polius (=) naudojamas suvirinimo degikliui, o
teigiamas suvirinimo polius (+) — grjiztamajam kabeliui.

+ Virinant MMA metodu, suvirinimo kabelj galima prijungti prie teigiamo (+) arba neigiamo
() poliaus — tai priklauso nuo naudojamo elektrodo tipo. Sujungimo poliSkumas
nurodytas elektrodo pakuotegje.

5.6 Maitinimo jjungimas ir iSjungimas
Jjunkite maitinimo jrenginj pasukdami jungiklj j padétj ,I*.
ISjunkite jrenginj pasukdami jungiklj j padétj , O

Kai elektros srovés tiekimas nutraukiamas arba maitinimo $altinis iSjungiamas jprastiniu
bddu, suvirinimo programos jradomos, todél jomis galima naudotis kitg kartg paleidus
jrengin;.

DEMESIO!
Neisjunkite maitinimo Saltinio suvirinimo metu (esant apkrovai).

0463 416 201 -19 - © ESAB AB 2022



5 EKSPLOATAVIMAS

5.7 Prijunkite prie ausintuvo EC 1000

6 Nm /53.1in. Ib

PASTABA!

Pasirtpinkite, kad nebidty suspaustas sgsajos kabelis tarp maitinimo Saltinio ir
ausinimo jrenginio!

PASTABA!
Ausinimo jrenginio maitinimas tiekiamas i$ suvirinimo maitinimo $altinio per
sujungimo kabel;j (jei reikia daugiau informacijos, zr. ausinimo jrenginio instrukcijas).

5.8 Ausintuvo valdiklis

Maitinimo Saltinis turi automatinj Siluminj valdiklj. Ausintuvas veikia dar kelias minutes po to,
kai suvirinimas sustabdomas ir jrenginys persijungia j energijos taupymo rezimg. Ausintuvas
vél jsijungia pradeéjus virinti.
Energijos taupymo rezimu kartais jsijungs ausSintuvas ir veiks po kelias minutes.
5.9 Siluminé apsauga
Maitinimo Saltinis turi Silumine apsaugg nuo perkaitimo. Jrenginiui perkaitus,
é suvirinimas stabdomas, skyde jsiZiebia perkaitimo indikatorius, o ekrane

rodomas klaidos pranesimas. Apsauga automatidkai anuliuojama, kai
temperatira pakankamai sumazeja.
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5 EKSPLOATAVIMAS

5.10

VRD

5.1

~

5.12

-

5.13

e

0463 416 201

Jtampos sumazinimo prietaisas (VRD)

VRD funkcija uztikrina, kad neatliekant suvirinimo darby atviros grandinés
jtampa nevir8ys 35 V. Tai nurodo 3vieciantis VRD indikatorius skyde. Kreipkités j
ESAB jgaliotg techninés priezidros inZinieriy, ir jis suaktyvins Sig funkcija.

Nuotolinio valdymo jrenginys

Prijunkite nuotolinio valdymo jrenginj galinéje maitinimo Saltinio dalyje ir
suaktyvinkite nuotolinj valdymg paspausdami nuotolinio valdymo mygtukg skyde
(suaktyvinus jsiziebs nuotolinio valdymo indikatorius). Kai nuotolinis valdymas
suaktyvintas, valdymo skydas uZblokuojamas ir juo naudotis negalima, taciau
jame rodomi suvirinimo duomenys.

USB jungtis

Kai USB jungties nenaudojate, visada uzdékite USB gaubtelj.
Nenaudokite jrenginiams, pvz., mobiliesiems telefonams, jkrauti.

Kai prijungiama USB atmintiné, suvirinimo procesas blokuojamas. USB jungtj
galima naudoti siekiant gauti suvirinimo statistinius duomenis. Statistinius
duomenis sudaro bendras suvirinimy skai€ius, bendras virinimo laikas ir vidutiné
srove.

Suvirinimo statistiniy duomeny gavimas

Gaudami statistinius suvirinimo duomenis nenaudokite suvirinimo aparato
suvirinimo darbams.

1. Prijunkite tus€ig USB atmintine prie suvirinimo aparato USB jungties.

2. Ekrane trumpai parodomas tekstas ,USB* siekiant patvirtinti, kad
suvirinimo aparatas nuskaité USB atmintine, tada pastoviai rodomas
tekstas ,USB".

3. Kai pastoviai rodomas tekstas ,USB*: Atjunkite USB atmintine nuo USB
jungties.

4. USB atmintinéje bus teksto failas (.txt) su suvirinimo statistiniais
duomenimis.

5. Teksto faila rekomenduojame atidaryti naudojant programa ,Microsoft
WordPad“ arba ,Microsoft Word".

Mazai energijos naudojanti veikimo tusc¢igja eiga busena

Mazai energijos naudojanti veikimo tuscCigja eiga blsena yra energijos taupymo
rezimas, kai OCV yra nuliné. OCV bus prieinama remiantis naudotojo sgveika, t.
y. nuotoliniu / kodavimo judesiu arba paspaudus bet kokj mygtukg HMI ar
paleidimo mygtuka.
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6 VALDYMO SKYDAS

6 VALDYMO SKYDAS

6.1 ET 300i

QVRD

N

©60000
J
® 66 00 0

1. 1, 2 ir 3 atmintis. 8. Srovés nustatyta ir iSmatuota verté /
jtampos iSmatuota reikSmé
2. Ekranas, kuriame rodoma nustatyta 9. Mazéjimo indikatorius.
arba apskaiciuota verté.
3. Mygtukas, skirtas pasirinkti suvirinimo 10. Vélesnio dujy srauto indikatorius.
metoda: TIG HF, ,LiftArc™* arba MMA.
4. Nustatymo indikatorius. 11. Parametro pasirinkimo mygtukas,

pasirinkti galima mygtukais nuo (8) iki
(10) Taip pat naudojama prieigai prie
paslépty funkcijy.
5. Mygtukas, skirtas pasirinkti dvitaktj arba  12. Perkaitimo indikatorius.
keturtaktj veikimg (tik TIG).
6. Mygtukas, skirtas jjungti ir iSjungti 13. VRD funkcijos (sumazintosios atvirosios
nuotolinio valdymo jrengin;. grandinés jtampos) indikatorius.
7. Duomeny nustatymo rankenélé.

6.1.1 Meniu narSymas

Parametro pasirinkimas

Paspaudus mygtukg (11) gali bati rodomos skirtingos vertés. Norédami keisti vertes,
naudokités rankenéle (7). Seka yra tokia:

1. Nustatyta srovés verte.
2. I8matuota srovés verté.
3. ISmatuota jtampos verté.
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6 VALDYMO SKYDAS

4. Mazéjimas (tik TIG)
5. Vélesnis dujy srautas (tik TIG)

Parametro nustatymas

Kai rodoma verte bus galima keisti, jsiziebs nustatymo indikatorius (4). Keisti naudojantis
skydu negalima, kai suaktyvintas nuotolinis valdymas. Bandant pakeisti verte apskaiciuotos
vertés rezimu, bus automatiskai perjungiamas srovés vertés nustatymo rezimas.

Nustatymo indikatorius iSjungiamas, kai rodomos iSmatuotos vertés.
6.1.2 Suvirinimo programa

Kiekvienam suvirinimo procesui (MMA/TIG) valdymo skydo atmintyje (1) galima iSsaugoti tris
skirtingas suvirinimo programas. Norédami i§saugoti suvirinimo programg atmintyje, 3
sekundes palaikykite nuspaude pasirinkimo mygtukg 1, 2 arba 3. Baigus, jsiziebs atminties
indikatorius.

Jei norite perjungti kitg suvirinimo programa, paspauskite mygtuka 1, 2 arba 3.
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6.2 ET 300iP
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6 VALDYMO SKYDAS

o - @

O— S|°/o|HZ
sin O

1. Mygtukas, skirtas sukeisti tiesiogine ir 12. Foninés srovés indikatorius.
impulso srove.

2. Ekranas, kuriame rodoma nustatyta 13. Impulso daznio indikatorius.
arba apskaiciuota verté.

3. Mygtukas, skirtas pasirinkti suvirinimo 14. Mazéjimo indikatorius.
metoda: TIG HF, ,LiftArc™* arba MMA.

4. Nustatymo indikatorius. 15. Vélesnio dujy srauto indikatorius.

5. Mygtukas, skirtas pasirinkti dvitaktj arba  16. Mygtukas, skirtas grafiko parametrams
keturtaktj veikimg (tik TIG). pakeisti.

6. Mygtukas, skirtas jjungti ir iSjungti 17.Nurodo, kas rodoma ekrane: s
nuotolinio valdymo jrenginj. (i8ankstinio dujy srauto, vélesnio dujy

srauto, mazéjimo ir didéjimo sekundés),
% (impulso balansas), Hz (impulso

daznis).

7. Duomeny nustatymo rankenélé. 18. Srovés nustatyta ir iSmatuota verté /
jtampos iSmatuota reikSmé.

8. ISankstinio dujy srauto indikatorius. 19. Parametro pasirinkimo mygtukas,

pasirinkti galima mygtuku (18) Taip pat
naudojama prieigai prie paslépty funkcijy.

9. Didéjimo indikatorius. 20. Perkaitimo indikatorius.
10. Tiesioginés arba impulso srovés 21.VRD funkcijos (sumazintosios atvirosios
indikatorius. grandinés jtampos) indikatorius.

11. Impulso balansas.
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6 VALDYMO SKYDAS

6.2.1 Meniu narSymas

Parametro pasirinkimas

Paspaudus mygtukg (19), gali bati rodomos ir kei€iamos skirtingos vertés. Norédami keisti
vertes, naudokités rankenéle (7). Seka yra tokia:

1. Nustatyta srovés verté.
2. I8matuota srovés verté.
3. ISmatuota jtampos verté.

Parametro nustatymas

Kai rodoma verte bus galima keisti, jsiziebs nustatymo indikatorius (4). Keisti naudojantis
skydu negalima, kai suaktyvintas nuotolinis valdymas. Bandant pakeisti verte apskaiciuotos
vertés reZimu, bus automatidkai perjungiamas srovés vertés nustatymo rezimas.

Nustatymo indikatorius (4) iSjungiamas, kai rodomos iSmatuotos vertés

Suvirinimo parametrai

Suvirinimo parametrai saugomi atitinkamai impulso ir neimpulso srovei. Vertés sukei¢iamos,
kai keiCiama tarp impulso ir ne impulso srovés.
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6 VALDYMO SKYDAS

6.3 TIG nuostatos
Simbolis |Funkcija Nuostaty Nustatymo Numaty | ET 300i | ET 300iP
intervalas etapai toji
verté
/ TIG HF*: IJUNGTA arba JJUNGT X X
;’. ISJUNGTA A
t 4 ,LiftArc** JJUNGTA arba ISJUNG X X
=~ ISIUNGTA TA
Sroveé Vienfazis: 1 100 A X X
A 5-200 A
Trifazis: 5-300
A
Didéjimo H: 0,0-99s 0,1 1,5s H X
laikas 0,0-250's
Mazéjimo 0,0-250 s 0,1 30s X X
laikas
{ ISankstinés  |H:0,0-9,9s 0,1 10s H X
9= dujy tékmeés
“ . 0,0-250 s
laikas
,/ Vélesnés dujy |0,0-25,0 s 0,1 70s X X
«f'. tékmés laikas
2 taktai* JJUNGTA arba JJUNGT X X
l ISJUNGTA A
4 taktai* JJUNGTA arba ISJUNG X X
ISJUNGTA TA
Nuotolinio JJUNGTA arba ISUIUNG X X
valdymo S
~ Id ISJUNGTA TA
blokas*
Impulsas*® JJUNGTA arba ISJUNG X
| | | | ISJUNGTA TA
Impulso srové |Vienfazis: 120 A X
5-200 A
Trifazis: 5-300
A
Foniné srové |Vienfazis: 80 A X
5-200 A
Trifazis: 5-300
A
Impulso 10-90% 5 50% X
balansas
*) Parametro negalima pakeisti virinant H = pasléptos
funkcijos
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6 VALDYMO SKYDAS

Simbolis |Funkcija Nuostaty Nustatymo Numaty | ET 300i | ET 300iP
intervalas etapai toji
verté

Impulso 0,01-999 Hz 0,10-0,99: 0,01 | 100 Hz X
daznis 1,0-9,9: 0,1

10-100: 1

100-300: 10

300-999: 100
Nuotoliné min. |0-99% 1 20% H H
srové
Dvigubos JJUNGTA arba ISJUNG H H
srovés ISJUNGTA TA
reZzimas®
Dvigubos 10-90% 1 50% H X
Srovés rezimo
parametro
verté

*) Parametro negalima pakeisti virinant H = pasléptos
funkcijos

6.3.1

Pasléptos TIG funkcijos

Valdymo skyde yra paslépty funkcijy. Norédami pasiekti funkcijas, 3 sekundes palaikykite
nuspaude parametry pasirinkimo mygtuka (informacijos apie mygtuky pasirinkimg 2Zr. skyriy
NUSTATYMU SKYDAS). Ekrane bus rodoma raidé ir verté. Pasirinkite funkcijg spausdami tg
patj mygtukg. Rankenéle galima pakeisti pasirinktos funkcijos parametro vertes. Norédami
iSeiti i$ paslepty funkcijy, dar kartg palaikykite nuspaude 3 sekundes.

Raidé |Funkcija Nustatymai
E Dvigubos srovés rezimas 0 = ISJIUNGTA, 1 = JJUNGTA
e ET300i: Dvigubos srovés rezimo 10-90%
parametro verté
ISankstinis dujy srautas 0,0-99s
b Didéjimas 0,0-99s
I Nuotoliné min. srové 0-99%

ET300iP dvigubos srovés rezimo parametro vertés nustatymas: kai dvigubos srovés rezimas
jjungtas, pasirinkite foninés srovés indikatoriy (12) naudodami mygtuka (16). Verté rodoma
ekrane. Verte koreguokite naudodami ratukg (7)

6.3.2

A
\')

0463 416 201

ISmatuotos vertés

ISmatuota srové
ISmatuota verté suvirinimo srovés A ekrane yra aritmetiné vidurkio reikSmé.

ISmatuota jtampa
ISmatuota verté elektros lanko jtampos ekrane yra aritmetiné vidurkio reikdmé.
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6.4 TIG funkcijy paaiskinimas

; 1 HF paleidimas

HF paleidimo funkcija inicijuoja lankg naudodama auk$to daznio jtampos
pagalbinj lankg. Taip sumazZinamas pavojus uztersti volframu paleidimo metu.
Didelio daznio jtampa gali sugadinti kitg elektros jrangg aplinkinéje srityje.

t'( »LiftArc“™

- ,LIftArc“™ funkcija inicijuoja lanka, kai volframo elektrodas sulieCiamas su
detale, stregties jungiklis yra nuspaustas ir volframo elektrodas pakeltas nuo
detalés. Siekiant sumazinti uzterSimo volframu pavojy, paleidziant srove yra
labai nedidelé, ji bus didinama iki nustatytos srovés vertés (valdoma naudojant
padidinimo funkcija).

2 taktai

l 1 2 takty rezimas, paspauskite TIG degiklio stregties jungiklj (1), kad paleistuméte
apsauginiy dujy srautg ir inicijuotuméte lankg. Srové padidinama iki nustatytos
srovés vertes. Atleiskite stregties jungiklj (2), kad pradétuméte mazinti srove ir
nutrauktuméte lankg. Apsauginés dujos tekés toliau, kad bity apsaugotas
virinimas ir volframo elektrodas.

: |

A = iSankstinis dujy srautas

B = didéjimas
C = mazéjimas

D = velesnis dujy srautas

4 smugiai

I I 4 takty rezimas, paspauskite TIG degiklio stregties jungiklj (1), kad paleistuméte
apsauginiy dujy srautg ir inicijuotuméte lankg bandomuoju lygiu. Atleiskite stregties
jungiklj (2), kad padidintuméte srove iki nustatytos srovés vertés. Norédami nustoti
virinti, dar kartg paspauskite stregties jungiklj (3). Srové vél sumazés iki bandomojo
lygio. Atleiskite strektés jungiklj (4), kad nutrauktuméte lankg. Apsauginés dujos
tekés toliau, kad bty apsaugotas virinimas ir volframo elektrodas.

A . 1 B
1 2 3 4

A = i8ankstinis dujy srautas C = mazéjimas

B = didéjimas D = vélesnis dujy srautas
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4 ISankstinis dujy srautas
«?'. ISankstinio dujy srauto funkcija valdo laikg, kurj apsauginés dujos teka prie$
inicijuojant elektros lanka.
{ Vélesnis dujy srautas
’,‘»'. Vélesnio dujy srauto funkcija valdo laika, kurj apsauginés dujos teka nutraukus

elektros lanka.

Didéjimas
Didéjimo funkcija naudojama srovés didinimo laikui suvirinimo inicijavimo
procese valdyti, kad baty iSvengta galimo volframo elektrodo gedimy.

Mazéjimas
Mazéjimo funkcija naudojama srovés mazinimo laikui suvirinimo nutraukimo
procese valdyti, kad baty iSvengta bet kokiy vamzdziy jtrakimy.

Impulso srovés nuostatos
| | | | Norint nustatyti impulso srove, reikalingi keturi parametrai: impulso srové, foniné

srove, impulso balansas ir impulso daznis.

Impulso srové
Didesnioji i§ dviejy srovés verciy naudojant impulso srove.

Foniné impulso srové
Mazesnioji i$ dviejy sroveés verciy naudojant impulso srove.

Impulso balansas

Impulso balansas yra santykis tarp impulso srovés ir foninés srovés impulso
cikle. Norint valdyti elektros lanko energijg ir suvirinimo vonelés dydj, impulso
balansas yra reguliuocjamas nustatant impulso srovés procentus impulso cikle.

Pavyzdys: Jei impulso balansas nustatytas kaip 50 %, impulso srovés ir foninés
srovés laikas bus paskirstytas tolygiai impulso cikle. Jei impulso balansas
nustatytas kaip 90 %, impulso srovés laikas bus 90 %, o foninés srovés — tik 10
% impulso ciklo.

Impulso daznis

Impulso cikly skaiCius per laikotarpj. Kuo didesnis daznis, tuo daugiau impulso
cikly per laikotarpj. Kai nustatytas mazas impulso daznis, suvirinimo vonelé
turés laiko sukietéti tarp kiekvieno impulso. Jei nustatytas didelis daznis, galima
iSgauti labiau sutelktg elektros lanka.

Nuotoliné min. srové

Ji naudojama nustatyti maziausiai pedalo ir analoginio nuotolinio valdymo
jrenginio srovei. Nustatoma kaip nustatytos srovés vertés procentas 0-99 %
diapazone 1 % etapais.

Pavyzdys: Jei srové nustatyta kaip 100 A, o nuotolinés min. srovés funkcija
nustatyta kaip 20, nuotoliné min. srové bus 20 A. Jei srove nustatyta kaip 80 A,
o nuotolinés min. srovés funkcija nustatyta kaip 50, nuotoliné min. srové bus 40
A. Jei nuotoliné min. srovés funkcija nustatyta kaip 0 %, nuotoliné min. srové
bus lygi maziausiai galimai srovei (5 A).
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Dvigubos srovés rezimas

Dvigubos srovés rezimas naudojamas kars¢io jvesciai reguliuoti ir suvirinimo
vietai kontroliuoti. Dvigubos srovés rezimg galima naudoti atliekant TIG
suvirinimo darbus su neimpulsiniu ir keturtak€iu rezimu, kai nuotolinio valdymo
funkcija NESUAKTYVINTA.

Norédami suaktyvinti: dvigubos srovés rezimg nustatykite kaip 1. Foninés srovés
indikatorius porg karty sumirksés. Nustatykite dvigubos srovés procenting verte.
Jei reikia daugiau instrukcijy, zr. skyriy ,Pasléptos TIG funkcijos®.

Suvirindami: Suaktyvinkite dvigubos srovés rezimg trumpai spusteléje degiklio
strektj. Srové sumazéja iki nustatytos srovés vertés sukonfiglruoto procento.
Grjzkite ir nustatykite srovés verte dar kartg trumpai spusteléje degiklio strekt;.

6.4.1 Analoginis nuotolinio valdymo jrenginys

Analoginio nuotolinio valdymo jrenginio verté nustatoma naudojant nuotolinés min. srovés
parametrg. Analoginio nuotolinio valdymo jrenginio parametry diapazonas yra nuo nuotolinés
min. srovés (min.) iki nustatytos srovés vertés (maks.).

6.4.2 Pedalo funkcijy paaiSkinimas

Pedalas su 2 taktais, naudojant TIG degiklio stregtj

Dirbdami 2 takty rezimu su jjungtu pedalu, paspauskite TIG degiklio stregties jungiklj (1), kad
paleistuméte apsauginiy dujy srautg ir inicijuotuméte lankg. Srové padidinama iki nustatytos
nuotolinés min. srovés vertés. Naudodami pedalg reguliuokite srove tarp nuotolinés min. ir
nustatytos srovés verciy. Atleiskite TIG degiklio stregties jungiklj (2), kad pradétuméte
mazinti srove ir nutrauktumeéte lankg. Apsauginés dujos tekés toliau, kad bity apsaugotas
virinimas ir volframo elektrodas.

: A : . D
1 2
A = iSankstinis dujy srautas E = nustatyta srové
B = didejimas F = nuotoliné min. srove
C = mazéjimas G = srovés santykis, reguliuojamas pedalu

D = vélesnis dujy srautas

Pedalas su 4 taktais, naudojantis TIG degiklio stregtj

Dirbdami 4 takty rezimu su jjungtu pedalu, paspauskite TIG degiklio stregties jungiklj (1), kad
paleistuméte apsauginiy dujy srautg ir inicijuotuméte lankg bandomuoju lygiu. Atleiskite
stregties jungiklj (2), kad padidintuméte srove iki nuotolinés min. srovés vertés. Naudodami
pedalg reguliuokite srove tarp nuotolinés min. ir nustatytos sroves verc€iy. Norédami nustoti
virinti, dar kartg paspauskite stregties jungiklj (3). Srové vél sumazés iki bandomojo lygio.
Atleiskite strektés jungiklj (4), kad nutrauktuméte lanka. Apsauginés dujos tekes toliau, kad
bity apsaugotas virinimas ir volframo elektrodas.
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A L .+ D :
1 2 3 4
A = i8ankstinis dujy srautas E = nustatyta srové
B = didéjimas F = nuotoliné min. srové
C = mazeéjimas G = srovés santykis, reguliuojamas pedalu

D = vélesnis dujy srautas

Pedalas

Nuspauskite pedalg (1), kad paleistuméte apsauginiy dujy srautg ir inicijuotuméte elektros
lanka. Srové padidinama iki nustatytos nuotolinés min. srovés vertés. Naudodami pedalg
reguliuokite srove tarp nuotolinés min. ir nustatytos srovés verciy. Atleiskite pedalg, kad
pradétuméte mazinti srove ir nutrauktuméte lankg. Apsauginés dujos tekés toliau, kad baty
apsaugotas virinimas ir volframo elektrodas.

: A : . D
1 2
A = iSankstinis dujy srautas E = nustatyta srové
B = didejimas F = nuotoliné min. srove
C = mazéjimas G = srovés santykis, reguliuojamas pedalu

D = vélesnis dujy srautas
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6.5 TIG nuostatos
Simbolis |Funkcija Nuostaty Nustatymo Numaty | ET 300i | ET 300iP
intervalas etapai toji
verté
mmm MMA* IJUNGTA arba JJUNGT X X
/ ISJUNGTA A
Srové Vienfazis: 1 100 A
A 5-200 A
Trifazis: 5-300
A
Elektros 0-99 1 50 H H
lankas
Karstasis 0-99% 1 20% H H
paleidimas
Nuotolinio JJUNGTA arba ISJIUNG X X
2| |valdymo ISJUNGTA TA
blokas*
Nuotoliné min. |0-99% 1 20% H H
srové
*) Parametro negalima pakeisti virinant H = pasléptos
funkcijos

6.5.1

Pasléptos MMA funkcijos

Valdymo skyde yra paslépty funkcijy. Norédami pasiekti funkcijas, 3 sekundes palaikykite
nuspaude parametry pasirinkimo mygtukg (informacijos apie mygtuky pasirinkimag zr. skyriy
NUSTATYMUY SKYDAS). Ekrane bus rodoma raidé ir verté. Pasirinkite funkcijg spausdami tg
patj mygtukg. Rankenéle galima pakeisti pasirinktos funkcijos parametro vertes. Norédami
iSeiti i paslépty funkcijy, dar kartg palaikykite nuspaude 3 sekundes.

Raidé |Funkcija Nustatymai
C Elektros lankas 0-99
H Karstasis paleidimas 0-99%
I Nuotoliné min. srové 0-99%
6.5.2 ISmatuotos vertés

ISmatuota srové
ISmatuota verté suvirinimo srovés A ekrane yra aritmetiné vidurkio reikSmé.

A
\')

ISmatuota jtampa
ISmatuota verté elektros lanko jtampos ekrane yra aritmetiné vidurkio reikSme.
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6.6 MMA funkcijy paaiskinimas

Elektros lankas

Lanko jégos funkcija nustato, kaip keiCiantis elektros lanko ilgiui suvirinimo metu
keiCiasi srové. Naudokite Zemos vertés lanko jégg, kad iSgautuméte ne tokj
stipry ir bty maziau taSkymo, o aukstg verte naudokite norédami iSgauti karstg
ir koncentruotg lanka.

Elektros lankas taikomas tik MMA suvirinimo proceddrai.

Karstasis paleidimas

Karstojo paleidimo funkcija laikinai padidina srove suvirinimo pradzioje, taip
sumazindama nepakankamo sujungimo pavojy pradiniame taske.

Karstasis paleidimas taikomas tik MMA suvirinimo proceddrai.

Nuotoliné min. srové

Ji naudojama nustatyti maziausiai pedalo ir analoginio nuotolinio valdymo
jrenginio srovei. Nustatoma kaip nustatytos srovés vertés procentas 0-99 %
diapazone 1 % etapais.

Pavyzdys: Jei srové nustatyta kaip 100 A, o nuotolinés min. srovés funkcija
nustatyta kaip 20, nuotoliné min. srove bus 20 A. Jei srové nustatyta kaip 80 A,
o nuotolinés min. srovés funkcija nustatyta kaip 50, nuotoliné min. srove bus 40
A. Jei nuotoliné min. srovés funkcija nustatyta kaip 0 %, nuotoliné min. srové
bus lygi maZziausiai galimai srovei (5 A).
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7 TECHNINE PRIEZIURA

|SPEJIMAS!
Prie$ atlikdami priezitros darbus, atjunkite elektros maitinimag.

DEMESIO!

Apsaugines plokstes nuimti gali tik atitinkamos kvalifikacijos elektrikai (jgalioti
darbuotojai).

A DEMESIO!

Gaminiui taikoma gamintojo garantija. Bet kokie bandymai remontuoti
nejgaliotuosiuose techninés prieZilros centruose garantijg panaikina.

PASTABA!
Kad jrenginys veikty saugiai ir patikimai, svarbu reguliariai atlikti jo prieZitros
darbus.

PASTABA!
Jeigu dirbate dulkingoje aplinkoje, techninés prieZitros darbus atlikite dazniau.
PriesS kiekvieng naudojimg jsitikinkite, kad:
* gaminys ir kabeliai nepazeisti,
* degiklis Svarus ir nepazeistas.
71 |prastiné prieziara

PrieZilros planas dirbant normaliomis darbo sglygomis. Patikrinkite jrangq prie$ kiekvieng
naudojima.

Intervalas Prizidrima sritis
Kas 3 mén. VR
% ]\_/ﬁ
ISvalyti arba pakeisti ISvalyti suvirinimo Patikrinti ir pakeisti
nejskaitomas etiketes. gnybtus. suvirinimo kabelius.
Kas 6 mén. )
ISvalyti vidaus jranga.
Naudokite nedidelio
slégio sausg
suslégtajj ora.
7.2 Valymo instrukcijos

Siekiant palaikyti maitinimo Saltinio naSumag ir prailginti jo naudojimo trukme, privalu jj
reguliariai iSvalyti. Valymo daznumui jtakos turi:
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* suvirinimo procesas;
» elektros lanko naudojimo trukmé;
» darbo salygos;

DEMESIO!
Valymo procedurg turi atlikti jgaliotas techninés prieZitros specialistas.

DEMESIO!
|sitikinkite, kad valymo procedira atliekama tinkamai paruostoje darbo vietoje.

DEMESIO!
Valydami visada dévékite rekomenduojamas asmeninés apsaugos priemones, pvz.,
ausy kiStukus, apsauginius akinius, kaukes, pirstines ir apsauginiu batus.

> > b

1. Atjunkite maitinimo $altinj nuo elektros tinklo.

ﬁ ISPEJIMAS!

Prie$ tesdami palaukite bent 30 sekundziy, kad kondensatoriai iSsikrauty.

2. Atsukite keturis varztus, laikancius deSiniosios pusés plokste (R) ir ja nuimkite.

Y s
:;5%::: -~
N

3. Naudodami nedidelio slégio sausg suslégtajj org nuvalykite deSinigjg maitinimo
Saltinio puse.
PASTABA!
Maitinimo Saltinio viena pusé yra ,purvinoji“ (deSinioji pusé), o kita ,Svarioji‘
(kairioji pusé), todél svarbu, kad prie$ valydami deSinigjg maitinimo Saltinio
puse nenuimtumeéte kairiosios pusés plokstés.

0463 416 201 -36 - © ESAB AB 2022



7 TECHNINE PRIEZIURA

4. Atsukite keturis varztus, laikandius kairiosios pusés plokste (L) ir jg nuimkite.

5. Naudodami nedidelio slégio sausg suslégtgjj org nuvalykite kairigjg maitinimo Saltinio
puse.

Jsitikinkite, kad ant jokiy maitinimo Saltinio detaliy nebeliko dulkiy.

Nuvale maitinimo Saltinj, vél pritvirtinkite maitinimo Saltinio plokStes atvirkstine tvarka.

PASTABA!

Prijungdami deSiniosios pusés plokste jsitikinkite, kad plokstés vidinéje puséje
esantis IP gaubtas yra tinkamoje padétyje. IP gaubtas turi bati pakreiptas
mazdaug 90° kampu maitinimo Saltinio atzvilgiu, kad bity tarp suvirinimo
iSvado jungties ir transformatoriaus iSvaduy.

N @
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8. Priverzkite Soniniy skydy varztus 3 Nm £ 0,3 Nm (26,6 col. svar. + 2,6) jéga.
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8 GEDIMU SALINIMAS

PrieS kviesdami jgaliotajj prieZitros darby technika, atlikite Sias patikras ir apzZiuras.

Trikties tipas

Taisymas

MMA suvirinimo
problemos

Patikrinkite, ar suvirinimo ir griztamasis kabeliai nepazeisti
ir tinkamai sujungti su maitinimo Saltiniu.

Jsitikinkite, kad grjztamojo kabelio gnybtas tinkamai
kontaktuoja su darbo objektu.

Patikrinkite, ar naudojami tinkami elektrodai ir ar tinkamas
poliSkumas. Informacijos apie poliSkumg ieSkokite ant
elektrody pakuotés.

Patikrinkite, ar nustatyta tinkama srovés stiprio verteé.
Sureguliuokite elektros lankg ir karstojo paleidimo verte.

TIG suvirinimo problemos

Patikrinkite, ar suvirinimo ir griztamasis kabeliai nepazeisti
ir tinkamai sujungti su maitinimo Saltiniu.

Jsitikinkite, kad grjztamojo kabelio gnybtas tinkamai
kontaktuoja su darbo objektu.

Jsitikinkite, kad TIG degiklio laidas prijungtas prie neigiamo
suvirinimo gnybto.

Jsitikinkite, kad naudojamos tinkamos apsauginés dujos,
dujy srautas, suvirinimo srove, tinkamai nustatytas
lydomasis strypas, tinkamas elektrodo skersmuo ir
maitinimo $altinio suvirinimo rezimas.

Jsitikinkite, kad jjungtas TIG degiklio dujy vozZtuvas.

Néra lanko

Patikrinkite, ar jjungtas ekranas, kad jsitikintuméte, jog |
maitinimo $altinj tiekiama elektra.

Patikrinkite nustatymy skydo ekrang, ar rodomos tinkamos
vertés.

Patikrinkite, ar jjungtas maitinimo tinklo jungiklis.
Patikrinkite, ar gerai prijungti maitinimo, suvirinimo ir
griztamasis kabeliai.

Patikrinkite maitinimo tinklo saugiklius.

Suvirinant nutraukiama
suvirinimo srové

Patikrinkite, ar nejsiziebusi perkaitimo (Siluminés
apsaugos) lemputé nustatymy skyde.
Toliau zr. klaidos tipa ,Néra lanko*.

Daznai jsijungia Siluminés
apsaugos funkcija

Jsitikinkite, kad nevirSytas rekomenduojamas suvirinimo
sroveés darbo ciklas.

Zr. dalies TECHNINIAI DUOMENYS skyriy ,Darbo ciklas®.
Patikrinkite, ar neuzZsikimse oro jleidimo ir iSleidimo angos.
ISvalykite aparato vidy atlikdami jprastas priezitros
proceddras.

Patikrinkite ir nuvalykite auSintuva.

Maks. srovés nuostata
ribojama iki 200 A

Patikrinkite, ar maitinimo $altinis sujungtas su trifaziu
elektros srovés jvadu.
Patikrinkite maitinimo tinklo saugiklius.
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9

KLAIDY KODAI

Klaidos kodas naudojamas atsiradusiems jrangos defektams identifikuoti. Klaidas nurodo
tekstas ,Err” ir ekrane rodomas klaidos kodas.

Jei aptinkamos kelios klaidos, rodomas tik paskutinés aptiktos klaidos kodas.

9.1 Klaidy kody aprasymai

Toliau pateikiami klaidy, kurias gali paSalinti naudotojas, kodai. Jeigu rodomas kitas klaidos
kodas, kreipkités j jgaliotajj ESAB tech. prieZiGros inZinieriy.

Klaidos |Apibudinimas

kodas

Err1 Temperatiros klaida
Per auk$ta maitinimo Saltinio temperatdra. Skydelyje taip pat jsiziebs
temperatiros klaidg nurodantis LED indikatorius. Temperattros klaidg nurodo
perkaitimo indikatorius valdymo skyde.
Veiksmas: Klaidos kodas automatiskai iSnyks ir temperatros klaidg
nurodantis LED indikatorius iSsijungs, kai maitinimo Saltinis atvés ir jj vél bus
galima naudoti. Jei klaidos pasalinti nepavyko, kreipkités j tech. priezitros
inZinieriy.

Err 2 Ausinimo skyscio klaida
Per auk&ta ausinimo skyscio temperatira.
Veiksmas: Jsitikinkite, kad auSintuve pakanka ausinimo skysc¢io. Klaidos
kodas automatiSkai pranyks, kai auSintuvas atvés ir jj vél bus galima naudoti.
Jei klaidos pasalinti nepavyko, kreipkités j tech. prieZilros inZinieriy.

Err3 Maitinimo klaida
| maitinimo Saltinj tiekiama per auksta arba per Zema maitinimo jtampa.
Viena fazé prarandama trifazio jvado naudojimo metu. Trecios fazés jtampa
aptinkama vienfazio jvado naudojimo metu.
Veiksmas: |sitikinkite, kad elektros sroveé (visos trys fazés) yra stabili ir visi
laidai prijungti, tada i$ naujo paleiskite sistema. Jei klaidos paSalinti nepavyko,
kreipkités j tech. prieziGros inzinieriy.

Err4 Perdavimo klaida
Sutrikdytas perdavimas tarp jrenginiy.
Veiksmas: Patikrinkite kabelius ir jungtis, paleiskite maitinimo Saltinj i$ naujo.
Jei klaidos pasalinti nepavyko, kreipkités j tech. priezilros inzinieriy.

Err 5 Atminties klaida
Pazeista programos atmintis. Dél Sios klaidos gali bati iSjungtos i$ anksto
nustatytos funkcijos arba kitos funkcijos, kurioms naudojamos saugomos
vertés.
Veiksmas: PaSalinkite klaidos indikatoriy i§ ekrano paspausdami skydelyje
esantj mygtuka. IS naujo paleiskite maitinimo Saltinj. Jei klaidos pasalinti
nepavyko, kreipkités j tech. priezidros inZinieriy.

Err 6 Sinchronizavimo klaida
Maitinimo Saltinio elektronika negali nuosekliai jvykdyti visy funkcijy.
Veiksmas: IS naujo paleiskite maitinimo 3altinj. Jei klaidos pasalinti nepavyko,
kreipkités j tech. prieziGros inzinieriy.
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Klaidos |Apibiudinimas
kodas
Err7 OCV klaida
Per auksta OCV arba sutrikdytas OCV elektroninio valdiklio veikimas.
Veiksmas: IS naujo paleiskite maitinimo $altinj. Jei klaidos pasalinti nepavyko,
kreipkités j tech. prieziGros inzinieriy.
Err 8 Auéinimas vandeniu iSjungtas
Zarna i$ degiklio neprijungta prie ausinimo jrenginio.
Veiksmas: Jei naudojamas vandeniu auSinamas degiklis, jsitikinkite, kad jis
prijungtas prie auSinimo jrenginio. Jei vandeniu auSinamas degiklis
nenaudojamas, paspauskite mygtukg valdymo skyde, kad atSauktuméte
klaida. Jei klaidos pa$alinti nepavyko, kreipkités j tech. prieziGros inzinieriy.
0463 416 201
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10 ATSARGINIU DALIY UZSAKYMAS

DEMESIO!

Remontg ir elektros darbus turéty atlikti jgaliotasis ESAB techninés priezitros
specialistas. Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévingias dalis.

ET 300i ir ET 300iP pagaminti ir iSbandyti pagal tarptautinius bei Europos standartus
IEC/EN 60974-1, IEC/EN 60974-3 ir IEC/EN 60974-10 A klasé, Kanados standartus
CAN/CSA-E60974-1, JAV standartus ANSI/IEC 60974-1 ir Kinijos standartus
GB/T15579.1-2013 ir GB/T8118-2010. Baiges (-¢) prieziiros ar remonto darbus, tuos
darbus atlikes (-e) asmuo (-enys) atsako uz tai, kad gaminys ir toliau atitikty pirmiau
nurodyty standarty reikalavimus.

Atsargines dalis galima uzsakyti i$ artimiausio ESAB platintojo, zr. esab.com. Uzsakydami
detales, nurodykite gaminio tipg, serijos numerj, pavadinimg ir atsarginés detalés numer;j
pagal atsarginiy detaliy sgrasg. Turint Sig informacijg, lengviau iSsiysti ir tinkamai pristatyti
reikalingg detale.
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UZSAKYMO NUMERIAI

UZSAKYMO NUMERIAI

Ordering number Denomination Type Notes
0445 100 900 Welding power source ET 300i EU
0445 100 920 Welding power source ET 300iP EU
0445 100 903 Welding power source ET 300i AU
0445 100 923 Welding power source ET 300iP AU
0445 100 904 Welding power source ET 300i CCC
0445 100 924 Welding power source ET 300iP CCC
0463 416 * Instruction manual

0463 423 001 Spare parts list

0463 424 001 Service manual

Trys paskutiniai vadovo dokumento numerio skaitmenys rodo vadovo versijg. Todél jie Cia yra
pakeisti *. |sitikinkite, kad naudojate vadova su serijos numeriu arba programinés jrangos

versija, atitinkancia gaminj, Zr. pirmg vadovo puslapj.

Technical documentation is available on the Internet at www.esab.com
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PRIEDAI

0700 300 538
0700 300 544

TIG torch TXH™ 151, 4 m (13 ft

0700 300 552
0700 300 555

)
TIG torch TXH™ 151, 8 m (26 ft)
TIG torch TXH™ 201, 4 m (13 ft)

TIG torch TXH™ 201, 8 m (26 ft)

0700 300 855
0700 300 856

TIG torch TXH™ 252w, 4 m (13 ft)
TIG torch TXH™ 252w, 8 m (26 ft)

0700 300 565
0700 300 567

TIG torch TXH™ 401w, 4 m (13 ft)
TIG torch TXH™ 401w, 8 m (26 ft)

0445 045 880

EC 1000 Cooler

0460 330 881

Trolley

0445 197 880

Shoulder strap kit

0700 006 902

Welding cable kit 3 meter, incl. electrode
holder and OKC 50 connector

0700 006 888

Welding cable kit 5 meter, incl. electrode
holder and OKC 50 connector

0700 006 903

Return cable kit 3 meter, incl. clamp and
OKC 50 connector

0700 006 889

Return cable kit 5 meter, incl. clamp and
OKC 50 connector

0160 360 881

OKC 50 male contact

0463 416 201
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0445 536 881 ER 1 Remote control. 5 m (16.4 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 536 882 ER 1 Remote control. 10 m (32.8 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 536 883 ER 1 Remote control. 25 m (82 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 280 880 Interconnection cable, 6 pin, 5 m (16.4 ft)
0445 280 881 Interconnection cable, 6 pin, 10 m (32.8 ft)
0445 280 882 Interconnection cable, 6 pin, 25 m (82 ft)
0445 550 881 ER 1 F Foot pedal. 5 m (16.4 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 550 882 ER 1 F Foot pedal. 10 m (32.8 ft)
interconnection cable, 6 pin, included.
0445 254 880 Interconnection cable, 6 pin, 5 m (16.4 ft)
0445 254 881 Interconnection cable, 6 pin, 10 m (32.8 ft)

0445 139 880

1 to 3 phase adapter

Note! Only for use with Renegade ES 300i
(0445 100 880), ET 300i (0445 100 900)
and ET 300iP (0445 100 920)

0445 840 880 Renegade analogue remote kit

0445 870 880 Remote Control MMA3, 10 m

0445 870 881 Remote Control MMA3, 25 m

0445 693 880 Interconnection cable for analogue remote
control MMA3, 10 m

0445 693 881 Interconnection cable for analogue remote
control MMA3, 25 m

0445 694 880 Interconnection cable for analogue remote
controls AT1 and AT1 C/F, 10 m

0445 694 881 Interconnection cable for analogue remote
controls AT1 and AT1 C/F, 25 m
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